Die intelligente Art des Feuerns
Mechanische Rauch- und Abgassysteme
FUr Industrie-, Grosskesselanlagen

und Backstrassen
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Ein sicherer Schornsteinzug
— Bei GroBanlagen und in der Industrie unerlasslich

Ein konstanter und sicherer Schornsteinzug ist bei vielen GroBanlagen und in der
Industrie heute unumganglich. Klar definierte Verfahrensprozesse und hochste Anfor-
derungen an den Umweltschutz und die Verbrennungstechnik lassen einen herkdmm-
lichen Schornstein schnell an seine Grenzen kommen.

Der Schornstein

Der Schornstein ist der Motor einer jeden Feuerstelle und Absaugung. Durch den Auf-
trieb des Schornsteines werden Verbrennungsgase und -riickstande aus der

Feuer- bzw. Produktionsstatte abgesaugt und benétigte Verbrennungsluft nachge-
fuhrt. Ohne einen funktionierenden Schornstein kénnen Feuer- und Produktionsstat-
ten nicht betrieben werden.

Schwankungen des Schornsteinzuges

Der Schornsteinzug ist stark abhdngig von Witterungseinfliissen wie Temperatur,
Wetterlagen und Windbeeinflussungen. So hat ein Schornstein, tiber eine Periode von
einem Jahr betrachtet, eine Zugschwankung von bis zu 40Pa. Dies ist auf die unter-
schiedlichen AuBentemperaturen im Sommer und Winter zurlickzufiihren. Im Winter
erzeugt ein Schornstein einen ausreichenden, teilweise sogar zu hohen Unterdruck
wohingegen im Sommer ein Schornstein fast gar nicht mehr zieht. Dies spielt bei einer
Zentralheizungsanlage im Wohnbereich keine grof3e Rolle, da im Sommer in der Regel
nicht geheizt wird.

Bei Industrieanlagen kann jedoch im Sommer die Produktion nicht zwangslaufig ge-
stoppt werden. Des Weiteren konnen Herbststiirme und Tiefdrucklagen ebenfalls den
Schornsteinzug negativ beeinflussen, so dass ihr Produktionsergebniss beeintrachtigt
wird bzw. es zu Abgasriickstau oder mangelndem Abzug kommt.

Schwankungen des Schornsteinszugs (Jahr)
Bei min / max. AuBentemperatur und durchschnittlicher Rauchgastemperatur 180 C.
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Probleme losen bevor sie entstehen

Moderne Berechnungs- und Simulationsverfahren lassen uns schon in der Planungs-
phase erkennen wann es zu Problemen mit dem Schornsteinzug oder der Absaugung
kommt.

In diesen Fallen sind Abgasventilatoren, welche speziell auf das System und die Anfor-
derungen ausgelegt werden, eine sichere Losung.

Durch die stufenlose Regelbarkeit und einfache elektrische Ansteuerung kénnen diese
auf unterschiedliche Leistungsstufen, Produktionsablaufe oder Anforderungen ange-
passt und gesteuert werden. Entsprechende Regler und Schnittstellen stehen hier zur
Verfligung.

Die robuste Konstruktion aus einem massiven Aluminiumgussgehause, gekapselten
und hitzebestandigen Lagern und Motoren lassen ein grof3es Einsatzspektrum der
Abgasventilatoren zu.

Auf Grund der Modulbauweise und einer flexiblen Produktion von Zubehor- und Son-
derbauteilen sind die Anwendungen und Einsatzbereiche fast unerschépflich.
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Das Mechanische Abgassystem
— fur Grol3kesselanlagen

Das mechanische Abgassystem fiir Gro3kesselanlagen wird bei Einzel- oder Mehrkes-
selanlagen, unabhangig vom Brennstoff und Betriebsweise eingesetzt. In der Standard-
variante sind Losungen bis ca. 12 Megawatt Heizleistung vorgesehen.

Die Abgasventilatoren werden als Einzelgerat, bzw. im Verbund mit einer Plenum-Box,
standardmafig bis zu 4 Abgasventilatoren, als Mehrgeratevariante auf dem Schorn-
steinkopf montiert. Uber eine Konstantdruckregelung wird/werden bei der Warme-
anforderung der Feuerstatte der/die Ventilator(en) gestartet und auf den bendtigten
Schornsteinzug einjustiert.

Bei einem ausreichenden Unterdruck wird der Brenner des Heizkessels gestartet.

Sollten wiedererwartens Stérungen an dem Abgassystem auftreten, wird tber die inte-
grierte Sicherheitsabschaltung die Feuerstelle abgeschaltet, so dass keine gefahrlichen
Abgase austreten konnen und die Feuerstelle oder Abgasanlage beschadigt wird.

Zur Auslegung und Dimensionierung bieten wir ihnen eine kostenlose Planungsunter-
stitzung auf Grundlage der EN 13 384-1/2 an.

Die Vorteile

* Einfache Kontrolle des Schornsteinzuges

* Konstanter Schornsteinzug wahrend aller Betriebszustdande
* Integrierte Sicherheitsabschaltung bei Storungen

* Hitzebestandig bis 250 °C im Dauerbetrieb (Spitze bis 300 °C)
e Einfache und kostengtinstige Montage

* Engere Schornsteinquerschnitte moglich

* Servicefreundliche Konstruktion

* Flexible Planungsmdglichkeit der Rauchgasfiihrung

* Keine Mindesthdhe des Schornsteines erforderlich

e Architektonisch einfach zu integrieren

e Kompatibel mit der Gebaudeleittechnik

e CE-Zertifizierte Bauteile




Praxisbeispiel einer Gro3kesselanlage
mit freier abgasfliihrung

In einem Fitness-Club wurde eine 720 KW Kesselanlage errichtet. Das Gebdude stand unter
Denkmalschutz, so dass hier keine baulichen Anderungen an der Fassade vorgenommen wer-
den durften. Durch vorhandene Einrichtungen und Fremdnutzungen des Gebaudes musste die
Abgasfiihrung wie auf dem Bild verlaufen und konnte auch nicht in der vorgegebenen Dimen-
sion von DN 400 erfolgen.

Somit ergab sich eine 32m lange waagrechte und 21 meter lange senkrechte Rohrfiihrung in
DN 300 in Verbindung mit einem Rauchsauger von exodraft.

Was im ersten Moment als unmachbar erschien, war fiir exodraft eine Standardldsung.
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Das Mechanische Abgassystem
fur Industrieanlagen

Moderne Produktionsabladufe stellen heute hohe Anforderungen an die Rauchgas-
abfiihrung. Klimatisierte oder beliiftete Montagehallen, Arbeitsplatzabsaugungen,
bedarfsabhdngige Produktionsverfahren, usw. Dies sind einige Beispiele warum viele
Absaugungen an Maschinen, wie zum Beispiel Harte- oder Gliihofen, heute nicht mehr

mittels eines herkdmmlichen Schornsteins funktio-
nieren. X VWS 2

Durch die Montage eines Mechanischen Abgassys-
tems lassen sich diese Unwagbarkeiten in moder-
nen Produktionsprozessen jedoch auf einfachste
Weise kompensieren.

Das Mechanische Abgasystem fiir Industrieanlagen
wurde im Standardbereich fir Luftmengen von
200m’*/h bis zu 24.000m*/h entwickelt. GréRere
Luftmengen sind auf Anfrage moglich.

Stufenlos regelbare Ventilatoren und dazu passende
Regler und Automatik gewahrleisten einen univer-
sellen und zuverldssigen Einsatz des Systems.

Eine Planungsunterstiitzung erfolgt auf Grundlage
der EN 13 384-1/2.

Die Vorteile

* Luftmengen von 200m*/h bis zu 24.000m*/h

* Konstanter Schornsteinzug wahrend aller Betriebszustande

* Unabhéngigkeit von Witterung, Ablufttechnik, Hallennutzung, usw.

* Hitzebestandig bis 250°C im Dauerbetrieb (Spitze bis 300 °C)

* Integrierte Sicherheitsabschaltung bei Stérungen

* Einfache und kostengtinstige Montage und servicefreundliche Konstruktion
*  Kompatibel mit der Gebaudeleittechnik

* Flexible Planungsmdglichkeit der Rauchgasfiihrung, eine Mindesthohe des Schornsteines
erforderlich sowie Kostenersparnis durch engere Schornsteinquerschnitte

* Architektonisch einfach zu integrieren

e CE-Zertifizierte Bauteile




Das Mechanische Abgassystem
fur Grol3backofen und BackstraRen

Heutigen modernen Backofen und -stral3en sind herkdmmliche Schornsteine mit ihren
variierenden Schornsteinzugverhaltnissen nicht mehr gewachsen.
Computeriiberwachte Backprogramme und klar definierte Backraumverhaltnisse zur
Optimierung der Backmenge und des Backergebnisses stellen neue Herausforderun-
gen an die Heizgas- und Schwadenabfiihrung, so dass der Einsatz einer Mechanischen
Abgasfiihrung unumganglich ist.

Fir unterschiedliche Leistungen und
Anwendungen stehen hier entspre-
chende Mechanische Abgassysteme mit
hitze- und Backschwadenbestandigen
Ventilatoren zur Verfiigung. Durch die zu
allen Backofen kompatiblen Regelungs-
varianten und Automatik ist ein sicherer
und zuverlassiger Betrieb gewahrleistet.

Eine Planungsunterstiitzung erfolgt auf
Grundlage der EN 13 384-1/2.

Die Vorteile

* Luftmengen von 200m*/h bis zu 24.000m*/h

* Definierter Schornsteinzug fiir alle Backvorgange

* Bestandig gegen Backschwaden

* Unabhangigkeit von Witterung, Ablufttechnik, Hallennutzung, usw.

* Hitzebestandig bis 250 °C im Dauerbetrieb (Spitze bis 300 °C)

* Integrierte Sicherheitsabschaltung bei Stérungen

* Einfache und kostengiinstige Montage sowie servicefreundliche Konstruktion
* Kostenersparnis durch engere Schornsteinquerschnitte

* Flexible Planungsmaoglichkeit der Rauchgasfiihrung und keine Mindesthéhe des Schornsteines
erforderlich

* Architektonisch einfach zu integrieren
*  Kompatibel zu allen Backofenherstellern
e CE-Zertifizierte Bauteile
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Die Vorteile auf einen Blick

Der Einsatz eines Mechanischen Abgasystems von exodraft birgt eine
Unmenge an Vorteilen bei der Konstruktion und dem Betrieb.

Was bisher als unrealisierbar galt, ist heute Standard.

Reduzierung der Schornsteindimension

Durch den Einsatz eines Mechanischen Abgassystems kann die
Strémungsgeschwindigkeit im Schornstein erhéht werden und da-
durch das bis zu 6-fache der bisherigen Abgasmenge abgefiihrt bzw.
Heizleistung angeschlossen werden. Durch den Einsatz kleinerer
Schornsteindimensionen verringern sich die Investitionskosten um ein
vielfaches.

Optik

Physikalisch bedingt waren bisher hohe Schornsteine unumganglich.
Hierdurch ergaben sich oftmals unlésbare Aufgaben bei der Planung
und Realisierung von Abgassystemen. Mittels eines Mechanischen Ab-
gasystems konnen Schornsteine bis auf ein Minimum reduziert werden
und lassen sich so der Architektur des Gebaudes anpassen.

Flexible und freie Abgasfiihrung

Da bei einem Mechanischen Abgassystem Widerstande und Reibungs-
verluste von Abgasfiihrungen nicht durch den begrenzten natirlichen
Auftrieb des Schornsteines Giberwunden sondern mittels eines spe-
ziellen Abgasventilators kompensiert werden, steht einer freien, dem
Gebdude angepassten Abgasfiihrung, nichts entgegen.

Kosteneinsparung bei der Renovierung und Neubau

Aufwandige KonstruktionsmalBnahmen, wie zum Beispiel das Abspan-
nen von hohen Schornsteinen, Aufbohren von bestehenden Schorn-
steinen, Sicherungen gegen Schneelawinen usw. entfallen bzw. kdnnen
bei Einsatz eines Mechanischen Abgassystems auf ein Minimum redu-
ziert werden. Teure Sanierungs- oder NeubaumafBnahmen entfallen.




Optimale Kontrolle des Schornsteinzuges

Mittels des Mechanischen Abgassystems geben Sie die Leistung
des Schornsteines vor. Optimale Schornsteinzugverhaltnisse lassen
sich durch die stufenlos regelbaren Ventilatoren sicher gewdhr-
leisten. Manuell bzw. mittels einer Konstantdruckregelung werden
diese den entsprechenden Bediirfnissen angepasst.

Sichere Funktion bei allen Wetterlagen

Herkdmmliche Schornsteine sind sehr anféllig gegentiber Wetter-
schwankungen, Windeinfliissen oder der Aul3entemperatur.

Was im privaten Haushalt als hinnehmbar gilt, da im Sommer nicht
geheizt wird oder der Kaminofen einfach nicht benutzt wird, ist in
modernen Produktionsstatten unvorstellbar. Eine sichere Funktion
des Schornsteines muss hier bei allen Randbedingungen gewahr-
leistet sein. Egal ob Regen und Sturm, Tief- oder Hochdrucklage
oder Sommer und Winter. Mit einem herkémmlichen Schornstein
ist dies nicht zu gewahrleisten.

Zusatzliche Sicherheit

Durch integrierte Sicherheitsiiberwachungen erhoht sich die Be-
triebssicherheit der Produktionsstatte um ein Vielfaches. Bricht der
Schornsteinzug aus irgendwelchen Griinden zusammen, so erfolgt
eine Alarmmeldung. Je nach Art der Anlage wird zur Vermeidung
von Unfallen eine Alarmmeldung gegeben oder sogar die ange-
schlossen Maschine oder Feuerstatte abgeschaltet. Somit wird das
System auch allen Anforderungen der Unfallverhiitung gerecht.

Umweltfreundlich

Optimale Schornsteinzugverhaltnisse sorgen fiir eine optimale
Verbrennung bzw. Produktionsablauf. Dadurch verringert sich die
Schadstoffemission in die Atmosphare.

Reduzierung der Energiekosten

Hohe Wirkungsgrade, bedingt durch einen optimalen Schornstein-
zug, verringern die Energiekosten um ein Vielfaches. Alleine da-
durch amortisiert sich, gerade bei Gro3anlagen, ein Mechanisches
Abgassystem schneller als erwartet.
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Das Mechanische Abgassystem

Das Mechanische Abgassystem besteht aus dem Abgasventilator, auch Rauch-
sauger genannt, als Einzelgerat oder, bei groBeren Anlagen in Verbindung mit
einer Plenumboyx, als Batterie.

Zusatzlich gibt es verschiedene Regelungsvarianten zur stufenlosen Ansteue-
rung der Ventilatoren und als Schnittstelle zum Heizkessel, der Produktionsstat-
te oder Leittechnik.

Umfangreiche Zubehore runden das Programm ab.

N
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Der Rauchsauger ist ein bis 250 °C im Dauerbetrieb hitzebestandiger Abgas-
ventilator, welcher am Schornsteinkopf oder Liiftungskanal montiert wird.
Das Gerdt besteht aus einem resistenten, schwingungsarmen und extrem
korrosionsbestandigen Aluminiumgussgehduse. Die Lifterrader sind je
nach Ausfliihrung aus Edelstahl oder Aluminium. Der Motor sitzt auBerhalb
des Luftvolumenstromes und ist mit speziellen hitzebestandigen, wartungs-
freien, gekapselten Lagern ausgestattet.

Zur einfacheren Wartung und Reinigung ist das Gerat komplett aufklappbar. Mittels des War-
tungsschalters ist das Gerat stromlos zu schalten und entspricht somit den Sicherheitsbestim-
mungen der Maschinenbaurichtlinie.

Die Gerate sind je nach Ausfiihrung mit einem 1 x 230V Triac geregelten
oder 3x230V Frequenzumformer geregelten Motor ausgestattet.

Montageanleitung und detaillierte Beschreibung liber den Rauchsauger
finden sie auf unserer Homepage www.exodraft.de




Automatik und zubehor

Abgasautomatik EBC 20-EU-01

Die Abgasautomatik EBC 20-EU-01 ist eine Konstantdruckregelung zur stufenlosen
Regelung des Rauchsaugers und kontinuierlichen Uberwachung des Schornsteinzu-
ges.

Bei Abweichungen des eingestellten Sollwertes wird der Ventilator entsprechend
nachgeregelt bzw. bei Gefahr gibt es eine Alarmmeldung oder Abschaltung der
Feuerungs- oder Produktionsanlage. Die Abgasautomatik ist kompatibel zu zentralen
Regelungs- und Steuerungsanlagen.Das Gerat ist CE-Zertifiziert.

EBC20EUO01 Steuerung fiir Innenmontage.

EBC20EU02  Steuerung fiir AuBenmontage

Frequenzumformer FRK
Zur Ansteuerung und Regelung des Ventilators

Relaisbox ES-12
Ermdglicht es bis zu 4 Feuer-/Produktionsstatten an einer Abgasautomatik anzu-
schlieBen. Optional auf mehr als 4 Anschlii3e erweiterbar.

Wartungsschalter
Entsprechend der Maschinenbaurichtlinie dient der Wartungsschalter zum stromlo-
schalten der Abgasventilatoren wahrend der Reinigungs- und Wartungsarbeiten.

EKG Klappe
Zum lufttechnischen Abgleich von Mehrkesselanlagen.
Achtung! Darf nicht bei Geblasekesseln eingesetzt werden!

Flansch
Zur Aufnahme und Montage von Rauchsaugern auf einem doppelwandigen Schorn-
steinsystem oder Fortluftkandlen ohne Auflageflache.

Plenum Box
Zur Aufnahme von mehreren Rauchsaugern auf einem Schornstein
(Montagebeispiel - Lieferumfang ohne Rauchsauger und Zubehor)

Montageanleitung und detaillierte Beschreibung tiber unsere Automatik und Zube-
hor finden sie auf unserer Homepage www.exodraft.de
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Die umfangreiche Produktpalette von exodraft basiert auf Giber 50 jahriger Erfahrung und Wissen auf dem Gebiet
der Verbrennungs- und Schornsteinzugtechnologie.

Unsere Produkte sind fiir hohe Sicherheit und Qualitat bekannt und wir tragen dazu bei die Standards und
Anforderungen fir einen optimalen Schornsteinzug zu setzen.

Die exodraft Produkte werden nach den geltenden Normen und Vorschriften gefertigt und ausftihrlich

dokumentiert. Sie I6sen Schornsteinzugprobleme in mehr als 40 Landern.

Egal ob Einfamilienhaus oder Industrieanlage.

Holzfeuerstatten an
mehrfachbelegten
Schornsteinen

Feuerstatten mit
festen Brennstoffen

6

Heizkessel mit
Biomassefeuerungen

Gaskamine

Gasfeuerstatten an
mehrfachbelegten
Schornsteinen

Heizkessel mit
flissigen oder
gasformigen

Brennstoffen
Backereien Industrieanlagen Restaurants und
Gaststatten
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